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INSTRUCOES IMPORTANTES DE SEGURANGA
|

Recomendacao:

Para a instalagdo do equipamento, € importante que o instalador
especializado PPA siga todas as instrugdes citadas neste MANUAL
TECNICO e no MANUAL DO USUARIO.

Munido do MANUAL DO USUARIO, oinstalador deve apresentar todas
as informacades, utilizagdes e itens de seguranca do equipamento ao
usuario.

Antes de utilizar o AUTOMATIZADOR CONDOMINIUM JET FLEX
HIBRIDA, leia e siga rigorosamente todas as instrucées contidas
neste manual.

- Antes de instalar o automatizador, certifique-se de que a rede
elétrica local € compativel com a exigida na etiqueta de identificacao
do equipamento;

- N&o ligue a rede elétrica até que a instalacdo / manutencéo seja
concluida. Faca as ligagdes elétricas da central de comando sempre
com a rede elétrica desligada;

- Apos a instalacao, certifiqgue-se de que as pecgas do portao ndo se
estendem pelas vias e passeio publico;

-E obrigatério o uso de dispositivos de desligamento total na
instalacéo do automatizador.




CARACTERISTICAS TECNICAS

PARAMETRO E CARACTERISTICAS TECNICAS

TIPO DE AUTOMATIZADOR | BASCULANTE
TENSAO NOMINAL 220V
FREQUENCIA NOMINAL | 60 Hz
POTENCIA NOMINAL 350 W
ROTACAO DO MOTOR 1740 rpm
CORRENTE NOMINAL 1,65 A
REDUCAO 2:32
VELOCIDADE LINEAR 6,5 m/min
MANOBRAS 60 ciclos/horas
GRAU DE PROTECAO IPX 4
TRILHO ALUMINIO
FAIXA DE TEMPERATURA

-5°C

+50 °C

TIPO DE ISOLAMENTO

Classe B, 130° C

FIM DE CURSO

HIBRIDO

FERRAMENTAS NECESSARIAS PARA INSTALAGCAO
I

Segue abaixo algumas ferramentas necessarias para a instalacdo do
automatizador:

ALICATE ARCO DE SERRA CHAVE CANHAO ~ CHAVE DE FENDA CHAVE FIXA

v'( i ’ ’
LAPIS

ESQUADRO FURADEIRA

[

MAQUINA DE SOLDA MARTELO

INSTALACAO ELETRICA
HE

Para a instalacao elétrica, a rede devera conter as seguintes caracteristicas:

- Rede elétrica 127V ou 220V,

- Ter disjuntores de 5A na caixa de distribuicao de energia elétrica;

- Eletrodutos de 3/4" de diametro entre a caixa de distribuicdo de energia elétrica
e o dispositivo de desligamento total;

- Eletrodutos de 3/4" de diametro entre o dispositivo de desligamento total € o
ponto de ligac&o do automatizador;

- Eletrodutos de 1/2" de diametro para botoeiras externas e opcionais;

- Eletrodutos de 1/2" de diametro para fotocélulas de seguranca (obrigatério).

IMPORTANTE
A O aparelho deve ser alimentado através de um dispositivo de corrente

diferencial residual (DR), com uma corrente de operacao residual
nominal excedendo 30 mA.




CUIDADOS COM O PORTAO ANTES DA AUTOMATIZAGAO
I

Antes de aplicar o automatizador ao portdo, alguns procedimentos deverao ser
tomados:

- Verifique as condigbes mecanicas, se o balanceamento esta correto e se a
abertura e o fechamento estdo adequados. Remova qualquer equipamento néao
necessario a operacéo do aparelho, como travas, cordas, correntes, ferramentas,
entre outros;

- O destravamento (liberagao manual) deve ser instalado a uma altura inferior a
1,8 m;

- No caso de instalac6es de botoeiras (controle fixo opcional), instale a uma
altura de ao menos 1,5 m do piso e a vista da porta, mais afastado de partes
moveis;

- Fixe aviso de risco de esmagamento, disponivel no kit do automatizador, em
locais visiveis ou préximos a botoeira (controle fixo);

- Verifique o sistema de liberagdo manual, fixado préximo ao elemento de atuacéo
do destravamento;

- Movimente a folha do portdo manualmente (abrindo e fechando) e observe o
esforco exigido. A folha devera subir e descer, por todo o curso, com o minimo de
esforco;

- Verifigue o balanceamento da folha do portédo. Levante a folha até a metade do
percurso e observe se amesma permanece parada. Se afolhapermanecer parada,
0 portéo estara satisfatoriamente balanceado. Esta condicdo de equilibrio deve
acontecer por aproximadamente 80 % do curso, sendo admissivel o desequilibrio
préoximo aos extremos do final do curso.

- O portdao devera ter uma estrutura resistente e, tanto quanto possivel,
indeformavel.

INSTALACAO E FIXACAO DO AUTOMATIZADOR
EEE——

desnecessarios e desative qualguer equipamento ou sistema ligado

g Antes da instalacdo do automatizador, remova todos os cabos
a rede elétrica.

Para instalac&o do equipamento, siga 0s passos citados abaixo:

1° Passo: O eixo do portdo devera estar na altura compreendida entre 100 mm e
300 mm, abaixo da ponta central da folha do port&o.

BRACO DE
ARTICULACAO
\: FOLHA DO PORTAO
METADE DA FOLHA
100 mm a 300 mm
EIXO DO PORTAO ©

*

2° Passo: Remova a tampa superior do trilho e instale os suportes de fixagdo do
lado oposto ao pino da porca acionadora.




6° Passo: Posicione o automatizador verticalmente na coluna do portdo e solde

3° Passo: Insira o stop de fechamento com a borracha voltada para a porca
os suportes de fixacdo na coluna, respeitando as medidas da figura abaixo.

acionadora.

110 mm

270 mm

4° Passo: Insira o stop de abertura com a borracha voltada para a porca
acionadora.

7° Passo: Encaixe a alavanca de tragdo no pino da porca acionadora do
automatizador.

=
uulri

8° Passo: Solde a alavanca de tracédo na folha do portdo, mantendo a distancia
de 250 mm entre o centro do eixo do portdo e o centro do ponto de giro da

alavanca.

PORCA
ACIONADORA —__|
PONTO DE GIRO
Y= DA ALAVANCA
ALAVANCA
DE TRAGAO £
o
&
5° Passo: Cologue novamente a tampa superior no trilho.
o EIXO DO PORTAO
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9° Passo: Com o portédo fechado, mantenha uma inclinagdo de 50 mm na alavanca
de tracéo, respeitando uma distancia do centro do ponto de giro da alavanca de
tracdo e o centro do pino da porca acionadora.

CENTRO

DO PINO ‘

DA PORCA m

ACIONADORA /82

# 50 mm
t PONTO DE GIRO
DA ALAVANCA
@)

10° Passo: Ainda com o portédo fechado, ajuste o stop de fechamento, de forma
que a borracha do mesmo amorteca a porca acionadora no fechamento do
portao. Em seguida, com o portéao aberto, realize 0 mesmo procedimento para o
stop de abertura.

INSTALACAO DO FIM DE CURSO ANALOGICO
N

1° Passo: Posicione o ima do fim de curso dentro do alojamento da porca
acionadora. Posicione os reeds de fim de curso de abertura e fechamento, de
forma que acionem quando a folha do portdo completar seu movimento. Conecte
o fim de curso na central de comando.

PORCA ACIONADORA

MAL 7

2° Passo: Coloque a borracha de protecdo dos fios no alojamento do reed,
percorrendo todo o perfil do trilho.

BORRACHA
DE PROTECAO

N

tampa da central com 4 parafusos 3,5 x 12 mm (disponivel no kit).

g Antes do funcionamento do automatizador, é obrigatério parafusar a

1



INSTALAGAO DA FOTOCELULA
EE——

1° Passo: Fixe as unidades transmissora e receptora, alinhadas entre si, a uma
distancia de, no minimo, 30 cm do chao e de modo que a tampa por onde saem
os fios fique voltada para baixo, a fim de evitar possivel entrada de agua.

2° Passo: Alimente a placa 3°Passo: Alimente a placa receptoracom 15 a
transmissora com 15 a 20 Vcc, 20 Vcc, observando-se a polaridade no borne
observando-se a polaridade (+) e (-). A saida OUT do borne deve ser ligada
no borne (+) e (-). a entrada de fotocélula do automatizador.
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FOTOCELULA
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15 A 20 Vce 15 A 20 Vce
Obs: Podem ser ligadas mais de uma fotocélula ao automatizador, de forma
cascateada. Nessa configuracéo, ligue a saida OUT da segunda fotocélula a
saida AUX da primeira, € a saida OUT da primeira deve ser ligada a entrada de
fotocélula do automatizador.
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ENTRADA DE FOTOCELULA
DO AUTOMATIZADOR

Dessa forma, pode-se utilizar quantas fotocélulas forem necessarias, sendo que
o jumper AUX deve estar fechado nas placas que receberem o sinal de outra
fotocélula. Todas as fotocélulas tem que ser alimentadas. Nesse tipo de instalagéo,
deve-se tomar cuidado para que o feixe de uma fotocélula nao interfira em outra,
para que nao haja falhas na seguranca do sistema. Nesse esquema, se uma
das fotocélulas estiver obstruida, o automatizador entendera que héa obstrucdo no
sistema, e interrompera o seu funcionamento.

CONFIGURACAO DOS JUMPERS

ALIN: quando fechado, a fotocélula nao retém a saida quando o feixe é
interrompido, facilitando assim o alinhamento durante a instalac&o. Esse jumper
deve permanecer aberto durante o funcionamento normal do sistema.

AUX: se a fotocélula estiver recebendo sinal de outra fotocélula (numa instalacéo
em cascata), o jumper deve estar fechado para que entenda o sinal recebido da
outra fotocélula.

AJUSTE: quando fechado, diminui a sensibilidade da fotocélula, para uso em
abientes onde possam ocorrer disparos falsos.

MODO: muda o sinal de saida da fotocélula. Quando fechado, a saida é de forma
NA ou NF. Quando aberto, a saida € de forma pulsada.

Obs: Nos automatizadores PPA, deve ser utilizada a saida pulsada.

NA/NF: se o jumper MODO estiver fechado, configura o sinal de saida como:
jumper aberto configurando NA (normalmente aberto) e jumper fechado
configurando NF (normalmente fechado). Se o jumper MODO estiver aberto, o
jumper NA/NF n&o tem funcéo.

SINALIZACAO DOS LEDS

LED SN (verde) aceso e LED AUX (vermelho) apagado: fotocélula sem obstrucao
e saida AUX n&o utilizada.

LED SN aceso e LED AUX aceso: fotocélula sem obstrucéo e saida AUX ativa e
sem obstrucéo.

LED SN piscando e LED AUX piscando: saida AUX ativa, porém com obstrucéo.
LED SN piscando e LED AUX apagado: fotocélula com obstrucao e saida AUX
nao utilizada.

LED SN piscando e LED AUX aceso: fotocélula com obstrugéo e saida AUX ativa,
e sem obstrucao.

PRECAUCOES DA FOTOCELULA

- N&o instale a unidade receptora voltada diretamente para o Sol;

- Certifique-se de que o lado que possui a saida esta posicionado para baixo;

- N&o deixe que nenhum objeto obstrua o caminho do feixe;

- Instale a fotocélula a 30 cm do chéo;

- Caso a distancia entre a fotocélula receptora e a fotocélula transmissora seja
inferior a 5 m, quando instaladas sobre piso liso ou polido, podera ndo haver
disparo devido ao reflexo no ch&o ou nas paredes.
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Na tabela abaixo, serdo citados alguns PROBLEMAS — DEFEITOS, PROVAVEIS
CAUSAS E CORRECOES —, que poderé&o ocorrer em seu Automatizador. Antes

MANUTENCAO

de qualquer manuten¢éo, € necessario o desligamento total da rede elétrica.

DEFEITOS

PROVAVEIS CAUSAS

CORRECOES

Motor n&o liga /
n&o movimenta

A) Energia desligada

B) Fusivel aberto / queimado
C) Portao travado

D) Fim de curso com defeito

A) Certifique-se de que a rede
elétrica esteja ligada corretamente
B) Substitua o fusivel com a mesma
especificagdo

C) Certifique-se de que nao exista
nenhum objeto bloqueando o
funcionamento do portédo

D) Substitua o sistema de final de
curso analogico

eletrébnica nédo
aceita comando

B) Rede elétrica desligada
(alimentagéo)

C) Defeito no controle remoto
descarregado

D) Alcance do transmissor
(controle remoto)

Motor A) Ligacao do motor invertido | A) Verifique os fios do motor
bloqueado B) Portéo ou acionador B) Coloque em modo manual e

travados verifique separadamente
Central A) Fusivel queimado A) Troque o fusivel

B) Ligue a rede (alimentacao)

C) Verifique e troque bateria

D) Verifique a posicéo da antena

do receptor e, se necessario,
reposicione-a para garantir o alcance

Motor s6 roda
para um dos
lados

A) Fios do motor invertidos
B) Sistema de final de curso
invertidos

C) Defeito na central de
comando

A) Verifique a ligacdo do motor

B) Inverta o conector do fim de curso
analégico

C) Substitua a central de comando

CENTRAL DE COMANDO FACILITY TOP
B

CARACTERISTICAS

- Opera tanto para fim de curso digital (encoder hall) ou fim de curso magnético
(analégico).
- Modulo receptor RF 433,92 MHz.
- Code learning até 160 transmissores diferentes e independentes dos botdes.
- Entradas para:
- Fotocélula.
- Modulo receptor RF avulso.
- Mdédulo serial RS-485.
- Saidas para:
- Médulo de sinaleiro.
- Médulo de trava.
- Médulo para luz de garagem.
- Controle do motor:
- Partida Suave.
- Embreagem eletrbnica.
- Freio eletrbnico.
- Torque pulsante.

CONEXOES ELETRICAS

127 VAC
AUTOMATIZADOR 220 VAC
COM FIM DE CURSO

(50 Hz/60 Hz)

FIM DE CURSO
DIGITAL
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MOTOR DE
INDUCAO
MONOFASICO
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AB AU ) DA H={0 afi A O
Chave |Funcao Botéo (+) Botéo (-)
8 Grava transmissores Grava
8 Apaga transmissores 2.° Confirmar | 1.° Apagar

Habilita ou desabilita a reversao pelo " 0
8+1 comando (botoeira e TX) Habilita Desabilita

Habilita ou desabilita o comando no " "
8+2 ciclo de abertura (botoeira e TX) Habilita Desabilita

7 Forca (embreagem eletrénica) + Forca — Forca

Forga do torque pulsante na area
7+4 | do fim de curso de fechamento + Torque — Torque

(memorizacé&o)

Forga do torque pulsante na
7+3 | é&rea do fim de curso de abertura + Torque — Torque

(memorizagao)

Forca do torque pulsante na area do
7+2 | i %o ourso de fechaments + Torque — Torque

Forca do torque pulsante na area do _
7+1 fim de curso de abertura + Torque Torque

Memorizac&o do percurso (FC digital) o A

6 ou o tempo de A/F (FC anaic')gico Inicia leitura

Ajuste de recuo do fim de curso de
6+4 |fechamento (desconto entre o portdo e | Maior recuo | Menor recuo

o batente)

Ajuste de recuo do fim de curso de _
6+3 |abertura (desconto entre o portdo e o Maior recuo | Menor recuo

batente)
6+2 If_elrgrl}tgn?een?éea do fim de curso de Maior espaco | Menor espaco
6+1 Iélbrrélgteu?ae area do fim de curso de Maior espaco | Menor espaco

Modo automatico ou semiautomatico Tempo .

5 (manter o bot&o pressionado pelo de pausa Semi
tempo desejado) (automatico)

Tempo de acionamento do freio - :
5+4 eletrbnico + Freio — Freio
543 ge&rlgg;) da partida suave (120 ms por Maior Menor
5+2 | Tempo do sinaleiro (50 ms por pulso) Maior Menor
541 Tempg) da luz de garagem (10 s por Maior Menor

pulso

Chave |Funcéao Botéo (+) Botao (-)

Seleciona aplicacéo deslizante 1vez
Seleciona aplicagdo basculante 2 vezes

4 Seleciona aplicacdo pivotante dupla
om rotarde na aborora P 3 vezes
Seleciona aplicacdo pivotante dupla
2om Totarde NG TEehamento P 3 vezes

3 | Seigsiona fim de curso digital ou FC digital | FC analégico
Tempo de retardo para fechamento

2 (mar?ter 0 botao Rasonade pelo T(igggrodgle Sem retardo
tempo desejado)D
Configuracdes padréo de fabrica (de-

1 fault/ eresetg) P ( Default

FUNCOES DO LED SN

- Pisca 1 vez (rede elétrica 60 Hz).

- Pisca 2 vezes (rede elétrica 50 Hz).

- Pisca normal* 3 vezes (ciclo de abertura).

- Pisca normal* 4 vezes (ciclo de fechamento).

- Pisca inverso** 3 vezes (ciclo de abertura com falha de encoder).

- Pisca inverso** 4 vezes (ciclo de fechamento com falha de encoder).

- Pisca normal* 5 vezes (percurso do portédo zerado).

- Pisca em modo relégio a cada 1 segundo (temporizando pausa para fechamento
automatico).

- Aceso continuo (entrada de fotocélula atuada).

ENTRADA DE TRAVA

A central ira habilitar ou desabilitar as funcdes de trava automaticamente quando
um maodulo de relé for inserido ou retirado do conector TRV. A instalacao da trava
implica em um retardo de 1 segundo no comando de abertura. O tempo de
acionamento da trava é de 3 segundos.

FUNCOES DOS BOTOES +E -
- Em operacdes de funcionamento para acesso, ou seja, quando as chaves 1

a 8 da dip estiverem em posicao OFF, atua como comando para abertura ou
fechamento.

*Pisca normal: Led normalmente apagado, acende por 100 ms. O ciclo se repete a cada 2 segundos.

**Pisca inverso: Led normalmente aceso, apaga por 100 ms. O ciclo se repete a cada 2 segundos

17
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- Em operagdes de programacao da central (qualquer uma das chaves da dip na
posicao ON) ou gravacao do transmissor, atua como entrada para atualizac&o de
memoria.

GRAVAR TRANSMISSORES

Code learning até 160 transmissores, independentemente da gravacao de uma
ou duas teclas por TX.

1° Passo: O portdo devera estar parado e ndo contando tempo de pausa.

2° Passo: Mover a chave 8 da dip para a posicdo ON.

3° Passo: Pressionar botdo do transmissor que deseja gravar.

4° Passo: O led SN devera piscar rapido.

5° Passo: Pressionar e liberar o botéo (+).

6° Passo: Verificar o led SN: Se piscar 1vez, o botéo foi gravado com sucesso; se
piscar 2 vezes, o botao ja se encontra gravado na memoria).

7° Passo: Liberar o botéao do transmissor.

8° Passo: Para gravar outros transmissores, voltar para o passo 3 .

9° Passo: Para finalizar, mover a chave 8 da dip para a posicdo OFF.

APAGAR TODOS OS TRANSMISSORES

1° Passo: O portdo devera estar parado e ndo contando tempo de pausa.

2° Passo: Mover a chave 8 da dip para a posicdo ON.

3° Passo: Pressionar e liberar o botéo (-).

4° Passo: O led SN acende.

5° Passo: Pressionar e liberar o botéo (+) para confirmar a excluséo de todos os
transmissores (o led SN pisca 4 vezes) ou pressionar e liberar o botéo () para
cancelar a operacéo de excluséo.

6° Passo: Para finalizar, mover a chave 8 da dip para a posicdo OFF.

FORGA (EMBREAGEM ELETRONICA)

1° Passo: Este tipo de ajuste podera ser realizado com o portdo em movimento
ou parado.
2° Passo: Mover a chave 7 da dip para a posicdo ON.
3° Passo: O led SN apaga.
4° Passo: Usar os botdes (+) ou (=) para aumentar ou diminuir a forca.
5° Passo: Verificar o led SN:
- Pisca répido = ajuste entre o minimo e maximo.
- Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo

Os niveis de ajuste variam de:
60 Hz = 0 a 13 pulsos.
50 Hz =0 a 17 pulsos.
6° Passo: Para finalizar, mover a chave 7 da dip para a posicdo OFF.

MEMORIZAGAO AUTOMATICA DO TEMPO DE ABERTURA E
FECHAMENTO (FIM DE CURSO ANALOGICO) OU DO PERCURSO
(FIM DE CURSO DIGITAL)

1° Passo: O portédo deveré estar parado.

2° Passo: Mover a chave 6 da dip para a posicdo ON.

3° Passo: O led SN fica desligado.

4° Passo: Pressionar e liberar o bot&o (+). O motor sera acionado para o ciclo de
fechamento até o fim de percurso FCF. Apds 1 segundo, o motor sera acionado
para o ciclo de abertura, memorizando o0 percurso pelo tempo de abertura e
fechamento (fim de curso analdégico) ou pelos pulsos do encoder digital até o fim
de percurso FCA (fim de curso analdgico). Ao tempo de percurso de abertura e
fechamento séo adicionados mais 3 s (fim de curso analégico).

5° Passo: Para finalizar, mover a chave 6 da dip para a posicdo OFF.

6° Passo: Para uma nova memorizacao de percurso, voltar para o passo 2.

ATENCAO:
O transmissor podera ser utilizado para cancelar e reinicializar o processo de
memorizacdo de percurso. Durante o percurso de memorizagdo, podemos
cancelar o processo posicionando a chave 6 em OFF ou com um comando pelo
transmissor.

MODO AUTOMATICO / SEMIAUTOMATICO

1° Passo: A central ndo devera estar temporizando para fechamento automatico
(tempo de pausa).

2° Passo: Mover a chave 5 da dip para a posicdo ON.

3° Passo: O led SN fica desligado.

4° Passo: Configurar o modo de fechamento, conforme segue:

PARA CONFIGURAR O Modo automatico (TEMPO DE PAUSA):

5° Passo: Pressionar e manter pressionado o botéo (+).

6° Passo: O led SN no modo relégio € ligado.

7° Passo: Contar o tempo desejado pelo led SN.

19



20

ATENCAO:

O tempo maximo é de 255 s (4,25 min). Durante o processo de contagem,
quando o tempo alcancar o limite de 255 s, a contagem sera reinicializada para
1s.

8° Passo: Liberar o bot&o (+).

9° Passo: O led SN no modo relégio é desligado.

10° Passo: Para gravar um novo tempo de pausa, voltar para o passo 5.
11° Passo: Para configurar em modo semiautomatico, ir para o passo 13.
12° Passo: Para finalizar, mover a chave 5 da dip para a posicdo OFF.

MODO SEMI-AUTOMATICO:

13° Passo: Pressionar o botéo (-).

14° Passo: O led SN pisca por 2 s.

15° Passo: Para configurar o modo automatico, ir para o passo 5.

16° Passo: Para finalizar, mover a chave 5 da dip para a posicdo OFF.

SELECIONANDO O TIPO DE APLICACAO

1° Passo: O portdo devera estar parado.

2° Passo: Mover a chave 4 da dip para posicao ON.

3° Passo: O led SN fica desligado.

4° Passo: Selecionar o tipo de aplicacéo:
Deslizante = Pressionar 1 vez o botao (+).
Basculante Vertical = Pressionar 2 vezes o botao (+).
Pivotante mestre RETA = Pressionar 3 vezes o botéo (+).
Pivotante mestre RETF = Pressionar 3 vezes o botao (-).

ATENCAO:

Quando utilizar o modo pivotante mestre RETA ou pivotante mestre RETF, toda
a configuracdo do automatizador sera feita através da central mestre sem a
necessidade de efetuar qualquer ajuste na central escrava.

Sempre que 0s botdes (+) ou () sdo pressionados, o led SN pisca rapido.

5° Passo: Aguardar 3 s.

6° Passo: Se o led SN piscar rapido, entdo a aplicacao é valida. Caso o led SN
pisque lento, entdo a aplicacao é invalida.

7° Passo: Para selecionar nova aplicacéo, ir para o passo 4.

8° Passo: Para finalizar, mover a chave 4 da dip para a posicédo OFF.
9° Passo: O led SN ficara piscando 5 vezes, sinalizando que o percurso esta
zerado (fim de curso digital).

ATENGAO:

Sempre que uma nova aplicacdo é selecionada, o tempo de abertura e
fechamento é reinicializado para o padrdo de fabrica de 4 min (fim de curso
analdgico) ou o percurso é zerado (fim de curso digital).

Para aplicagdes com sistema de fim de curso digital, uma nova memorizagao de
percurso sera obrigatéria para o correto funcionamento.

SELECIONANDO O TIPO DE FIM DE CURSO
(ANALOGICO OU DIGITAL)

1° Passo: O portdo devera estar parado.
2° Passo: Mover a chave 3 da dip para a posicdo ON.
3° Passo: O led SN fica desligado.
4° Passo: Selecionar o tipo de fim de curso:
Fim de curso digital = bot&o (+).
Fim de curso analogico = botéo (-).

ATENGAO:
O led SN pisca rapido para a opcéo selecionada.

5° Passo: Para alterar o tipo de fim de curso, ir para o passo 4.

6° Passo: Para finalizar, mover a chave 3 da dip para a posicdo OFF.

7° Passo: O led SN ficara piscando 5 vezes, sinalizando que o percurso esta
zerado (fim de curso digital).

ATENGAO:

Sempre que um novo tipo de fim de curso é selecionado, o tempo de abertura e
fechamento é reinicializado para o padrédo de fabrica de 4 min. (sistema de fim
de curso analégico) ou o percurso € zerado (sistema de fim de curso digital).
Para aplicac6es com fim de curso digital, uma nova memorizacédo de percurso
seréa obrigatoria para o correto funcionamento.
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SELECIONANDO O TEMPO DE RETARDO

1° Passo: O portdo devera estar parado e ndo temporizando para o fechamento
automatico (tempo de pausa).

2° Passo: A central devera estar programada para aplicacdes de pivotante.

3° Passo: Mover a chave 2 da dip para a posicdo ON.

4° Passo: O led SN fica desligado.

5° Passo: Escolher a opcao com retardo ou sem retardo, conforme segue:

COM RETARDO:

6° Passo: Pressionar e manter pressionado o bot&o (+).
7° Passo: O led SN no modo relégio € ligado.

8° Passo: Contar o tempo desejado pelo led SN.

ATENCAO:

O tempo maximo é de 4,25 min (255 s). Durante o processo de contagem,
quando o tempo alcancar o limite de 255 s, a contagem sera reinicializada para
1s.

9° Passo: Liberar o botéo (+).

10° Passo: O led SN no modo reldgio é desligado.

11° Passo: Para gravar novo tempo de retardo, voltar para o passo 6.
12° Passo: Para gravar sem retardo, ir para o passo 14.

13° Passo: Para finalizar, mover a chave 2 para a posicdo OFF.

SEM RETARDO:

14° Passo: Pressionar o botéo (-).

15° Passo: O led SN pisca por 2 s.

16° Passo: Para gravar com retardo, ir para o passo 6.

17° Passo: Para finalizar, mover a chave 2 para a posicdo OFF.

ATENCAO:

Quando o tempo de retardo é programado na abertura, o retardo € fixo em 1 s.
Durante o ciclo de fechamento, quando o portdo (RETA) alcancar o fim de curso
(FCF), o tempo de retardo para fechamento é cancelado e o portdo (RETF) inicia
o ciclo de fechamento.

TEMPO DE ACIONAMENTO DO FREIO

1° Passo: Mover as chaves 5 e 4 da dip para a posicdo ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botées (+) ou (=) para aumentar ou diminuir o tempo.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre o minimo € maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.
Niveis: 0 a 12
0 = freio desligado.
1 =200 ms.
12=2/4s.
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 5 e 4 da dip para a posicdo OFF.

ATENCAO:

Quando utilizado o modo pivotante e fim de curso digital, este passa a funcionar
de forma diferente: apds detectar o stop, a central forgcaréa o motor contra o
stop para garantir um bom travamento. Quanto maior o ajuste de freio, maior a
pressao da maquina contra o stop.

TEMPO DA LUZ DE GARAGEM

1° Passo: Mover as chaves 5 e 1 da dip para a posicdo ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botées (+) ou (-) para aumentar ou diminuir o tempo.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre o minimo € maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.

Niveis: 0 a 24
0 = n&o temporiza, desliga imediatamente apos FCF.
1=10s.

24 = 240 s. (4 min).
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 5 e 1 da dip para a posicdo OFF.

TEMPO DO SINALEIRO

1° Passo: Mover as chaves 5 e 2 da dip para a posicdo ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botées (+) ou (-) para aumentar ou diminuir o tempo.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre o minimo € maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou méaximo.
Niveis: 0 a 20
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0 = modo continuo.
1 = modo oscilante em 50 ms.
20 = modo oscilante em 1000 ms.
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 5 e 2 da dip para a posi¢cao OFF.

CONFIGURACOES PADROES DE FABRICA

1° Passo: O portdo devera estar parado.

2° Passo: Mover a chave 1 da dip para a posicédo ON.

3° Passo: O led SN fica desligado.

4° Passo: Pressionar e liberar o botao (+).

5° Passo: O led SN pisca 1 vez rapido.

6° Passo: Para finalizar, mover a chave 1 da dip para a posicdo OFF.

7° Passo: O led SN ficara piscando 5 vezes, sinalizando que o percurso esta
zerado (fim de curso digital).

ATENCAO:

Apos a reconfiguracao padréo de fabrica, se o automatizador utilizar sistema
de fim de curso digital (encoder sensor hall), serd necessaria, para o correto
funcionamento, uma nova memorizacao de percurso.

Valores padrées de fabrica:
Forca = maximo.
Partida suave = desabilitada.
Modo semiautomatico.
Tempo de abertura e fechamento = 4 min.
Forca do freio = nivel 1.
Tempo de acionamento do freio = 400 ms.
Tempo da luz de garagem = 60 s.
Sinaleiro = continuo.
Tipo de fim de curso = digital.
Comando na abertura = habilitado.
Reversao pelo comando = habilitado.
Forca do torque pulsante na abertura = nivel 5.
Forca do torque pulsante no fechamento = nivel 5.
Forca do torque pulsante na abertura (memorizacao) = nivel 9.
Forca do torque pulsante no fechamento (memorizac&o) = nivel 9.
Limite do fim de curso de abertura = percurso — 16 pulsos.
Limite do fim curso fechamento = percurso — 16 pulsos.
Ajuste da posicéo FCF = recuo de 0 pulso.
Ajuste da posicédo FCA = recuo de 0 pulso.

HABILITA OU DESABILITA REVERSAO PELO COMANDO

1° Passo:
2° Passo:
3° Passo:
4° Passo:
5° Passo:
6° Passo:
7° Passo:

1° Passo:
2° Passo:
3° Passo:
4° Passo:

Mover as chaves 8 e 1 da dip para a posicéo ON.

O led SN fica desligado.

Bot&o (+) = habilita a reversao pelo comando.

O led SN pisca 1 vez rapido.

Bot&o (-) = desabilita a reversao pelo comando.

O led SN pisca 1 vez rapido.

Para finalizar, mover as chaves 8 e 1 da dip para a posi¢cdo OFF.

PARTIDA SUAVE

Mover as chaves 5 e 3 da dip para a posicéo ON.

O led SN fica desligado.

Usar os botbes (+) ou (-) para aumentar ou diminuir o tempo.
Verificar o led SN:

Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou méaximo.
Niveis: 0 a 30

Em 60 Hz:

0

= partida suave desabilitada (partida com tensdo nominal da rede).

1 = partida suave habilitada (120 ms).
30 = partida suave habilitada (3,6 s).

Em 50 Hz:

0

= partida suave desabilitada (partida com tensdo nominal da rede).

1 = partida suave habilitada (160 ms).
30 = partida suave habilitada (4,8 s).

5° Passo:

1° Passo:
2° Passo:
3° Passo:

pulsante.

Para finalizar, mover as chaves 5 e 3 da dip para a posicédo OFF.

) FORCA DO TORQUE PULSANTE
(AREA DE FIM DE CURSO DE FECHAMENTO)

Mover as chaves 7 e 2 da dip para a posi¢cdo ON.
O led SN fica desligado.
Usar os botdes (+) ou () para aumentar ou diminuir a forca do torque

4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou méaximo.
Niveis: O (fraco) a 30 (forte)

25



26

5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 7 e 2 da dip para a posigdo OFF.

~ FORCA DO TORQUE PULSANTE
(AREA DE FIM DE CURSO DE ABERTURA)

1° Passo: Mover as chaves 7 e 1 da dip para a posigdo ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botées (+) ou (-) para aumentar ou diminuir a forca do torque
pulsante.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre 0 minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.
Niveis: O (fraco) a 30 (forte)
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 7 e 1 da dip para a posicédo OFF.

FORCA DO TORQUE PULSANTE NO CICLO DE FECHAMENTO
(MEMORIZACAO)

1° Passo: Mover as chaves 7 e 4 para a posicdo ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botées (+) ou (-) para aumentar ou diminuir a forca do torque
pulsante.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.
Niveis: O (fraco) a 30 (forte)
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 7 e 4 da dip para a posicédo OFF.

FORCA DO TORQUE PULSANTE NO CICLO DE ABERTURA
(MEMORIZACAO)

1° Passo: Mover as chaves 7 e 3 da dip para a posigdo ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botées (+) ou (-) para aumentar ou diminuir a forca do torque
pulsante.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre 0 minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.
Niveis: O (fraco) a 30 (forte)
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 7 e 3 da dip para a posicédo OFF.

LIMITE DA AREA DO FIM DE CURSO DE FECHAMENTO

E a distancia entre o stop mecanico de fechamento e o local do percurso de onde
a central entra em modo de torque pulsante para reduzir a velocidade do portéo
e desliga-lo na posicéo 0 (zero).
1° Passo: Mover as chaves 6 e 2 da dip para a posicao ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botées (+) ou (-) para aumentar ou diminuir o limite fim de
Curso.
4° Passo: Verificar o led SN:

Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.

Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.

Niveis: 1 a 50
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 6 e 2 da dip para a posicao OFF.

LIMITE DA AREA DO FIM DE CURSO DE ABERTURA

E a distancia entre o stop mecanico de abertura e o local do percurso de onde a
central entra em modo de torque pulsante para reduzir a velocidade do portéao e
desliga-lo no percurso memorizado.
1° Passo: Mover as chaves 6 e 1 da dip para a posicao ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botées (+) ou (-) para aumentar ou diminuir o limite fim de
Curso.
4° Passo: Verificar o led SN:

Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.

Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.

Niveis: 1 a 50
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 6 e 1 da dip para a posicao OFF.

AJUSTE DA POSICAO DO FIM DE CURSO DE FECHAMENTO (FCF)

E o ajuste de recuo (1 pulso) ou avanco (1 pulso) do fim de curso de
fechamento.

1° Passo: Mover as chaves 6 e 4 da dip para a posicao ON.

2° Passo: O led SN fica desligado.

3° Passo: Usar os botdes (+) ou (-) para aumentar ou diminuir a posicao do fim
de curso.
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4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou méaximo.
Niveis: 0 a 50
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 6 e 4 da dip para a posicdo OFF.

AJUSTE DA POSICAO DO FIM DE CURSO DE ABERTURA (FCA)

E o ajuste de recuo (1 pulso) ou avanco (1 pulso) do fim de curso de abertura.
1° Passo: Mover as chaves 6 e 3 da dip para a posigdo ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botdes (+) ou () para aumentar ou diminuir a posigao do fim
de curso.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.
Niveis: 0 a 50
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 6 e 3 da dip para a posicdo OFF.

HABILITA / DESABILITA O COMANDO NO CICLO DE ABERTURA

1° Passo: Mover as chaves 8 e 2 da dip para a posigdo ON.

2° Passo: O led SN fica desligado.

3° Passo: Botdo (+) = habilita o comando na abertura.

4° Passo: O led SN pisca 1 vez rapido.

5° Passo: Botdo (-) = desabilita o comando na abertura.

6° Passo: O led SN pisca 1 vez rapido.

7° Passo: Para finalizar, mover as chaves 8 e 2 da dip para a posi¢do OFF.



